PLANTA AUTOMATICA
DE PREPARACION DE
POLIELECTROLITO

PAP - 3C
Equipos de Dosificacion



Planta Automatica de preparacion de polielectrolito TORO EQUIPMENT

Descripcion del Equipo

| &—— Cuadro Eléctrico Primera Fase: Comienza a mezclar Poli.
¥

Fase Intermedia: La mezcla de Poli. posee buenas caracteristicas

Fase Final: Poli. Macerado

Entrada Poli.
—— Polielectrolito Sélido

. Entrada Aqua
— Agua Limpia

T'\ ~— Mezcla de Poli. y agua

~ Entrada Agua+Poli
DOSIFICACION DE POLIELECTROLITO Kg/h

Concentracion de poli % 0,1% 03% |05%
Vaciado y trasvase Tiempo de maduracion 30 min 2 6 10
=l Tiempo de maduracion 20 min 3 8 15
—— -::d]]ﬁ:% \ Salida Pol. ad
alida Poli.
_f, - ida Poli. Maduro
L 1= Captador de presion 3/4"
Planta Automatica de Preparacion de polielectrolito PAP-3C fabricada en INOX:
« Esta formada por tres camaras, una de mezcla, otra de maduracion y una tercera que recoge el « Ladisposicion permite anadir el polielectrolito en polvo sin necesidad de usar escalera.
polielectrolito maduro en el punto dptimo para su uso. « Se pueden bypassear los depdsitos para gastar todo el producto de la planta durante las
« Eltiempo de retencion de cada camara es de 30 minutos. paradas.
« Cuenta con caudalimetro de entrada. « Funcion de primer llenado.
« Incluye tobera anticondensacion para la salida del polielectrolito. « Favorece la rapida disolucion del producto evitando la formacion de grumos.
« Dispone de doble hélice para favorecer la mezcla del producto. « Diseno ideal para plantas contenerizadas, ocupa menos espacio.
« Los visores permiten ver el producto en cada una de las fases. « Cuadro Eléctrico incluido, con pantalla tactil de 4" y autémata S7-1212, dispone de sistema
» Cuenta con alarmas que avisan de la falta de producto y de la falta de agua y presion. de calibracion de producto bruto y sistema de control de la concentracidon para el producto
« Capacidad de la tolva de polielectrolito 60. terminado.
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PLANTA AUTOMATICA DE PREPARACION DE POLIELECTROLITO

PAP 3C - SERIE INOX

PAP 3C-500 PAP 3C-1000

Capacidad total (1) 500 1.000
Capacidad por camara m’ 166 333
Capacidad de produccidn (L/h) 750 1.500
Largo (mm) (L) 1.304 1.400
Ancho (mm) (A) 873 1.163
Alto (mm) (H) 1.689 1.765
Material AISI-304 / AISI-316  AISI-304 / AISI-316
Rebose p63mm. AlSI-316 090mm. AISI-316
Vaciado P63mm. AISI-316 P63mm. AISI-316
Impulsion de bomba p32mm. AISI-316 032mm. AlSI-316
Salida captador de presion @3/4", AISI-316 @3/4", AISI-316
Drenaje 1°" depdsito #20mm. AISI-316 f20mm. AISI-316

Material PP PP
S TovaPollecwoite
Capacidad (1) 60 60
Dosificacion (l/min) 0,1-0,5 0,1-0,5
Material AISI-314 AISI-314
Sinfin AISI-314 AISI-314
Potencia (kW) 0,18 0,18
Motoreductor NMRV040 NMRV040

Potencia (kW) 037 0,55
Material eje y hélice AISI-316 AISI-316

Planta Automatica de preparacion de polielectrolito
Especificaciones Tecnicas




& REFERENCIAS MUNDIALES

+Alemania «Chile «Eslovenia +Holanda «Lituania +Polonia +Sudafrica
«Arabia «China «Espana *Hungria Luxemburgo  +Portugal *Suiza

Saudita «Colombia -Estados «Indonesia -Malasia «Qatar *Tailandia
*Argelia «Costa Rica Unidos de «Iran Marruecos  -Reino Unido ~Trinidad y
+Argentina «Croacia América «Irlanda «México «Republica Tobago
«Australia «Ecuador «Estonia elsrael «Montenegro  Dominicana  <Tlnez
«Austria +Egipto «Filipinas «|talia *Nicaragua  Rumania «Turquia
«Bélgica «El Salvador  <Finlandia «Japon +Paises Bajos <Rusia «Ucrania
*Brasil Emiratos «Francia «Jordania +Pakistan «Serbia Uruguay
+Bulgaria frabes «Grecia «Letonia -Panama Seychelles:  <Vietnam
«Canada Unidos <Guatemala  'eLibano «Pert «Singapur
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